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"DBr Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, rSenk- - und Fraswerkzeuge 
der gattungsgenfissen Art derart weiterzubilden, dass sich die 
Einstellung und Handhabung ihrer Schneiden bzw. Schneidentrager 
gegeniiber den bekannten Senk- und FrSswerkseugen dieser Art noch 
vorteilhafter durchfiihren lasst. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelost, dass die 
Schneiden bzw* die S.chneidentrSger innerhalb der sie aufnehmen- 
den Ausnehmung sowohl in axialer als auch in radialer Richtung 
des Messerkopfes verstellbar sind, wobei diese mindestens zur 
radialen Verstellung an der Keilf lache eines in der die Schnei- 
dentrager aufnehmenden Ausnehmung verstellbar und feststellbar 
angeordneten Verstellkeiles anliegen, 

Erfindungsgemasse Werkzeuge zum Senken und Frasen zeichnen sich 
dadurch aus, dass sie in der Einstellung der Werkzeugschneiden 
ausserordentlich variabel sind. Die Schneidenverstellung lasst 
sich denkbar einfach durchfiihren , indem sich hierzu die Schnei- 
den bzw* deren Tr3ger in den entsprechenden Ausnehmungen des 
Messerkopfes solcher Werkzeuge nach Losen der Befestigungs- 
schraube sowohl axial als auch radial verstellen lassen. Die 
Verwendung mindestens eines Verstellkeiles zur Einstellung der 
Werkzeugschneiden ermoglicht es hierbei, die der Erf indung 
zugrundeliegende Aufgabe konstruktiv besonders vorteilhaft zu 
losen, 

Sofern hierbei in den Ausnehmungen des Messerkopfes einzelne 
Messer eingesetzt sind, an denen jeweils eine Werkzeugschneide 
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einsatze ausgebildet sein. Ausserdem kSnnen ah einem Messerkbpf 
auch verschiedenartig geformte Schneideinsatze zum Einsatz ge- 
langen. 

Sind die zur Einstellung der Schneiden dienenden Einstellmecha- 
nismen des Messerkopfes lediglich mit einem Verstellkeil ausge- 
stattet, so wird vorgeschlagen, die Verstellkeile derart auszu- 
bilden, dass sie ungefahr die axiale LSnge der Schneiden bzw. 
Schneidentrager aufweisen, dass sie parallel zur Achse des Mes- 
serkopfes verstellbar und mit radialem Spiel jeweils von der die 
Schneiden bzw. Schneidentrager haltenden Befestigungsschraube 
durchdrungen sind und dass zur Axialverstellung der Schneiden- 
trager an deren innerem Stirnende eine im Messerkopf gefiihrte 
Stellschraube anliegt. Diese Konstruktion erlaubt es insbeson- 
dere, die Schneidentrager vam Umfange des Messerkopfes her an 
diesem zu befestigen. Gunstig ist es hierbei, wenn die Verstell- 
keile mit Hilfe einer einerseits an deren einem Stirnende und 
andererseits im Messerkopf gefuhrten Differentialschraube ver- 
stellbar sind. Des weiteren ist es auch moglich, die Schneiden- 
trager derart im Messerkopf zu befestigen, dass deren Befesti- 
gungsschraube nicht am Umfange sichtbar ist, was insbesondere 
dann vorteilhaft sein kann, wenn es sich urn Schneidentrager han- 
delt, die in radialer Richtung des Messerkopfes gesehen verhalt- 
nismassig schmal ausgebildet sind und demgemass keine Moglichkeit 
besteht, eine fur die auftretenden Belastungen ausreichend grosse 
Befestigungsschraube in radialer Richtung durch die Schneiden- 
trager hindurchzufuhren. In diesem Falle ist es gunstig, die 
Befestigungsschraube senkrecht zur Langsachse der Verstellkeile 
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schraube angeordnet sein, um sicherzustellen, dass~die Schneiden- 
trager nach erfolgter Radial verste Hung wiederum eine zur Achse 
des Messerkopfes parallele Lage in diesera einnehmen. Hierzu ist 
die Abstutzschraube nach erfolgter Radialverstellung der ent- 
sprechenden Schiebebuchse so lange zu verstellen r bis der be- 
treffende Schneidentrager sich wiederura in dieser Lage befindet. 

Eine besonders einfache Konstruktion ist in diesera Zusammenhang 
erhaltlich, wenn beide Schiebebuchsen der einzelnen Schneiden- 
trager im Messerkopf zur jeweiligen Verstellrichtung des Schnei- 
dentragers schrSg verstellbar sind, derart, dass deren Achsen 
einen stumpfen Winkel in sich einschliessen. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sind aus der 
nachfolgenden Beschreibung im Zusammenhang mit der anliegenden 
Zeichnung zu entnehmen, in der vsrscliiedene Ausftihrungsbeispiele 
erfindungsgemasser Senk- und Fraswerkzeuge dargestellt sind, 
Es zeigen: 

Fig* 1 eine Stirnansicht eines ersten Ausfflhrungs- 

beispieles eines erfindungsgeraassen Fraskopfes, 

Fig. 2 einen Teillangsschnitt des Fraskopfes gemass 
Fig. 1 entlang der Linie II-II der Fig. 1, 

Fig. 3 einen Teilschnitt entlang der Linie III-III 
der Fig. 1, 
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ihrem Kqpf 20 beispielsweise _jeweils einen als dreikantige Form 

piatte ausgebiideten SclineideiiisatiS 22 tragen, der mitt els einer 
Iinbusschraxibe am SchneidentrSgerkopf 20 ggf . in verschiedenen 
Stellungen befestigbar ist (s. Fig. 2 und Fig, 5) . 

Der Schneideinsatz kann aber auch am Schneidentragerkopf ange- 
lotet oder sonst in geeigneter Weise befestigt sein und auch eine 
andere Umfangsform haben. Schliesslich kann. anstelle eines Schnei- 
dentragers 18 auch ein aus einem geeigneten Schneidstahl bestehen- 
der Einsatz eingesetzt sein, an dem die Schneide angeformt ist. 
Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind die Schneidentrager 18 
- sieht man vom SchneidentrSgerkopf 20 ab - im Querschnitt recht- 
eckfozmig ausgebildet, wobei die Messerkopfausnehmungen 16 dieser 
Querschnitt s form entsprechend angepasst sind. An der Seite des 
Schneideneinsatzes 22 der einzelnen Schneidentrager 18 ist am 
Umfang des Messerkopfes eine bis zu dessen vorderer Stirnseite 
reichende Spankammer 24 vorgesehen. Die einzelnen Schneidentrager 
18 sind erf indungsgemSss in den Messerkopfausnehmungen 16 sowohl 
in radialer als auch in axialer Sichtung des Messerkopfes stufen- 
los verstellbar angeordnet. Deren Befestigung in einer eingestell- 
ten Lage geschieht mit Hilfe einer Befestigungsschraube 26 , die 
mit radialem Spiel den jeweiligen Schneidentrager durchdringt 
und beim Ausfiihrungsbeispiel gemass den Fig. 1 - 3 im wesentlichen 
parallel zur Stirnwand des Messerkopfes angeordnet ist. 

Zur Radialverstellung der einzelnen Schneidentrager 18 dient eine 
von der vorderen Stirnseite des Messerkopfes her in diesen einge- 
setzte, als Ganzes mit 28 bezeichnete Schiebebuchse, die einen 
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und mit deren Hilfe sich nach einer Ra^aiversteiliing die Sclmeir'" 
dentrager wieder in eine parallele Lage zur Achse des Messerkopfes 
einstellen lassen, bevor diese mittels der Befestigungsschraube 26 
im Messerkopf festgestellt vrerden. 

Aus Pig. 3 ist zu ersehen, dass die fur die Radialverstellung der 
Schnei dentrager 18 dienende Schiebebuchse 28 noch in einer zweiten 
Richtung innerhalb des Messerkopfes schrag gefuhrt ist, und zwar 
derart, dass deren Langsachse zusammen mit der vorderen Stirn- 
flache des Messerkopfes einen sturapfen Winkel in sich einschliesstc 
Durch diese Schraglage wird eine Behinderung der zur Verstellung 
der Schiebebuchse 28 dienenden Differentialschraube 40 durch die 
Befestigungsschraube 26 vermieden. 

Die in Fig, 2 gezeigte lageveranderliche Anordnung des dreikancig 
ausgebildeten Schneideinsatzes 22 ermoglicht es, bei entsprechen** 
der Handhabung der Schiebebuchsen 28, 34 beliebige Bearbeitungs- 
winkel der mit 46 bezeichneten Schneide einzustellen. 

Bei den in den Fig. 4-6 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen eines 
Fraskopfes ist lediglich zur Verstellung der als Ganzes mit 50 
bezeichneten Schneidentrager in radialer Richtung des Messer- 
kopfes 52 ein mit 54 bezeichneter Verstellkeil vorgesehen. Der- 
selbe weist im wesentlichen die Lange der Schneidentrager 50 auf , 
wahrend zur Axialverstellung der Schneidentrager an deren innerem 
Stirnende eine im Messerkopf 50 gefuhrte Stellschraube 56 anliegt. 
Die Verstellkeile 51 sind hierbei im Querschnitt beispielsweise 
haLbrund ausgebildet und sind mit ihrer kreiszylindrischen Um- 
fangsflache 56 drehbar in den Messerkopfausnehmungen 58 ange- 
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dass der als Ganzes mit 70 bezeichnete Verstellkeil, der im Messer- 
kopf 72 ebenfalls axial verstellbar ist, mittels einer Differen- 
tials chraube 74 von der vorderen Stirnseite des Messerkopfes aus 
verstellbar ist, indem derselbe an seinem vorderen Ende winkel- 
formig ausgebildet 1st und dadurch ein Ansatzstiick 76 aufweist, 
in dem die Differentialschraube zur Keilverstellung gefiihrt ist. 
Dieses Ansatzstttck greift in eine Ausnehmung 78 des Messerkopfes 
ein, so dass an dessen vorderer Stirnseite lediglich der Schneiflen- 
ansatz 80, der beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel als vier- 
eckige Formplatte ausgebildet ist, vorragt. Bei diesem Ausfuhrungs- 
beispiel weist der Verstellkeil analog zum Ausfiihrungsbeispiel 
gemass Fig. 6 eine von aussen nach innen abfallende Keilflache 82 
auf, die an einer kamplementar ausgebildeten Gegenflache 84 des 
Schneidentragers anliegt. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel dient 
ebenfalls eine mit 86 bezeichnete Befestigungsschraube zur Halte- 
rung des Schneidentragers in der Messerkopf ausnehmung 88 , jedoch 
ist diese senkrecht zur Langsachse des Messerkopfes im Schneiden- 
trager angeordnet, wozu die dessen Schneideinsatz 80 zugeordnete 
Bahnkammer 90 derart aufgebohrt ist, dass die Befestigungsschraube 
in dieser Weise vorgesehen werden kann. Wie aus den Fig. 2 und 7 
ersichtlich ist, kann der Messerkopf zweiteilig hergestellt sein, 
so dass in Bezug auf die Ausbildung der Messerkopfausnehmungen 
fertigungstechnische Schwierigkeiten vermieden werden. 
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dass Verstellkeile (70) im Querschnitt rechteckformig ausge- 
bildet sind und die Befestigungsschraube (86) senkrecht zur 
LSngsachse des Messerkopfes (52) angeordnet ist. 

5. Senk- und Fraswerkzeug nach einem der vcrhergehenden Anspruche 
1 - 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstellkeile (54) im 
Querschnitt ungefahr halbrund ausgebildet mit ihrer kreis- 
zylindrischen UmfangsflSche (56) drehbar in den Messerkopf- 
ausnehmungen (58) angeordnet sind. 

6. Senk- und FrSswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
dass sowohl zur radialen als auch zur axial en Verstellung der 
Schneidentrager (18) iiu Messerkopf (10) jeweils ein Verstell- 
keil (28, 34) dient* 

7* Senk~ und Fraswerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzei^hn<*r 
dass als Verstellkeile (28, 34) zylindrische Schiebebuchser 
dienen, die mittels jeweils einer Dif ferentialschraube (40) 
axial verstellbar. sind und die ara Dtef ang eine schrag zu ihrer 
Achse angeordnete und asi Schneideritrager (18) anliegende, die 
Keilfiache bildende Abflachung (32 , 36) aufweisen. 

8. Senk- und Fraswerkzeug nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeichnet 
dass die die Radialverstellung der einzelnen Schneidentrager 
(18) bewirkende Schiebebuchse (28) am Vorderende derselben 
anliegt und in den Schneidentragern (18) im Bereich ihres 
hinteren Endes eine Abstutzschraube (44) angeordnet ist* 
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Fig. 5 Fig. 6 




3098 08/0060 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SD3ES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



